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Sterownik PLC z terminalem HMI Astraada HMI DC2004 “°"°‘°""“
(4.3", 4DI, 4DO, 4Al)

Cwiczenie: Zliczanie klockéw magnetycznych

Na stole obrotowym pozycjonera znajduje sie osiem klockéw. Cztery szesciany i cztery walce.

W dwodch walcach oraz w trzech szescianach zamocowany jest magnes. Kolejnos¢ utozenia obiektow

Napisz aplikacje, ktéra bedzie zliczata ilos¢ klockdw magnetycznych. Uruchomienie aplikacji zliczajgcej
nastepuje po zdaniu sygnatu START na panelu HMI sterownika PLC. Po uruchomieniu pozycjoner
obrotowy wykonuje osiem krokéw. W kazdym kroku za pomocg czujnika magnetycznego B1
sprawdzany jest klocem. llo$¢ zliczonych klockéw wyswietlana jest na panelu HMI.

jest dowolna.

B1 - CZUJNIK hallotronowy PNP, NO, 5-24V DC, 10mm

Numer pola: 8

llosc klockow magnetycznych: O




Sterownik PLC z terminalem HMI Astraada HMI DC2004
(4.3", 4DI, 4DO, 4Al)

Pogrzebne urzadzenia

o Sterownik PLC z terminalem HMI Astraada HMI DC2004
e Pozycjoner obrotowy by irobocom.pl.
e Czujnik hallotronowy PNP NO 5-24V DC 10mm

Komunikacja pozycjonera z PLC zz pomoca Modbus

Zmienne PLC
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| Nazwa | Typ | Opis |
| start | BOOL lorzycisk START |
\ Bl H BOOL chujnik magnetyczny \
| Step H BOOL Himpuls kroku silnika \
| Pole | INT Inumer aktualnego pola |
| Licznik | INT liczba wykrytych magneséw |
\ Cykl H BOOL Htrwa zliczanie \
Elementy HMI

Na podstawie ilustracji w dokumencie panel powinien zawierac:

przycisk START,
pole Numer pola,
pole llos¢ klockéw magnetycznych,

przyktadowy wyglad ekranu HMI z tymi elementami.

Wejscia i wyjscia PLC
Wejscia
START
e przycisk na HMI.
Bl
e czujnik hallotronowy PNP NO,

e wykrywa obecno$¢ magnesu,
e stan wysoki = wykryto magnes.

opcjonalnie lampke sygnalizujgcy prace programu (widoczna na ilustracji). Dokument zawiera



